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Hydraulické zamky HZ

Struény popis a funkcia :

V teiese ventilu 1 st vytvorene dve dosadacie plochy pre kuZeiky 2. Kuzalky s tvorens
telesom, v ktorom je vytvorené sedlo pre nizkopristokovy mechanicko-hydraulicky
odlahcéovaci systém 3 (gulfdéka, pruZina). Odfahcovaci systém zlepsuje dynamicke
vlastnosti hydraulického obvodu. Kompletné kuZelky sd do sedla tlacené pruZinami
Otvorenie guldcky v zavernom smere prietoku je vykonavana hydraulicko-mechanicky
pohybom dvojéinného piesta v smere tlakového spadu proti uzavrete] gulddke.
Otvorenie hlavnej kuzelky 2 je zabezpecované hydraulicky vznikom tlakovej difarancie.
Velkost tlaku p, = p, (resp. pg) potrebného na otvorenie gulacky v simere prietoku B;-B
(resp. A;-A) pri tlaku p v pripojke B1 {resp. A1) je udana v diagrame (obr. 2). Prieheh
tlakovych strat v hydraulickom zamku je na obr. 3, 4. Ventily sa pouzivaji prakticky pre
hermetické uzavretie dvoch vetiev hydraulického obvodu, tak7e v kfudovej polohe
nedochadza k plazivému pohybu bremenom dlhodobo zatazeneho hydromotora. Na
bezpecneé uzavretie oboch kuZeliek je potrebné v kfudovej polohe rozvadzaga zaislit
prepojenie oboch privodov kvapaliny (A, B} s vratnou vetvou obvodu,



TECHNICKE UDAJE :

RGZMER VELKOST
Menovita svetiost mm 16 1 20 ] 75 | 32
Maximélny tiak MPa £l
Menowvity thak MPa 32
Otvarac! tlak MPa 0,15
Menovity prietok dm’min’ 100 180 250 400
Maximalny prietok dm'min” 160 50 450 s60
Kinematicka viskozita mm's’ 10 + 400
Teplota prac. kvapaliny c -40 -~ +80
Teplota prostredia c -40 - +80
Fitteacia m 25
Druh pracovne] kvapaliny - mineraine olaje hydraufické

PRIKLAD OZNACENIA :

HZ svetlosti Dn 16 s montaznym vyhotovenim do potrubia
pre oblast’ s miernou klimou pripojeny do hydraulického
obvodu prostrednictvom strojarskeho skrutkovania sa oznadi:

HZ-16-01-02

MontaZne vyhotovenie-do potrubia pre pripojenie
strojarskeho skrutkovania
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Mont:izne vyhotovenie-do potrubia so strojarskym

skrutkovanim
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